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Fehler erkennen bevor Defekte entstehen

Ein Mehr an Qualitdt und Innovation

,Ein Stahlhersteller aus der brasilianischen Stadt
Ipatinga, ein langjahriger Kunde von uns, hat durch
den Einsatz des Roll Surface Inspection System RSIS
den Ausschuss seiner geschliffenen Walzen von tiber
50% auf 2% reduziert“. Diese Antwort erhielten die Teil-
nehmer des Herkules Schleifmaschinen und Roll Shop
Seminars auf die Frage nach den Referenzen, die fiir das
Oberflichenpriifsystem RSIS vorgewiesen werden kon-
nen. Schon wihrend des Vortrags war das Interesse am
erstmals auf dem chinesischen Markt vorgestellten RSIS
grof8. Das oben genannte Beispiel wihrend der anschlie-
Renden Fragenrunde zeigte anhand von konkreten Zah-
len, wie ein Kunde vom RSIS profitiert: Direkt nach der
Schleifbearbeitung erkennt und meldet es automatisch
Fehler und Defekte an der Walzenoberfliche, die vom
menschlichen Auge nicht mehr wahrgenommen werden
konnen. ,Mit dem RSIS steigern unsere Kunden die
Qualitit der Walzen und somit ihrer Produkte enorm
und halten sie konstant hoch®, hebt Jérg Naumann,
Leiter Verkauf, die Vorteile des RSIS hervor.

Das RSIS war nur ein Produkt, das den Teilnehmern
beim Herkules Schleifmaschinenseminar im Juli 2012
im Lijiang/China vorgestellt wurde. 80 Teilnehmer infor-

Christoph Thoma, Bilanz. Zahllose Fragen wihrend
des Seminars zeugten von der grofien Resonanz, auf
die die vorgestellten Produkte stielen. Die Experten von
Herkules — das Vertriebsteam und technische Mitarbei-
ter — prisentierten die folgenden Weiterentwicklungen:
Die neue EtherCAT-Technologie in der HCC/KPM 10
Steuerung ermoglicht eine deutlich schnellere gleich-
zeitige Verarbeitung von Signalen und Messwerten. Das
Eddy Current System wurde fiir die walzentypabhingige
Parametrierung des Messgerites optimiert, wihrend
die Haltbarkeit des Sensors nochmals stark verbessert
wurde. Eine neuentwickelte Ultraschallanlage erkennt
zuverlissig Defekte in der gesamten Walze (s. S.2). Das
alles zeigt: Herkules entwickelt seine Produkte stetig
weiter, um die Anforderungen aus der Praxis noch
besser zu erfiillen.

,Hauptziel des Seminars war die Prisentation unserer
innovativen Technik. Natiirlich wollten wir aber auch
die Beziehungen zu unseren Kunden vertiefen und von
Thnen erfahren, welche weiteren Erwartungen sie an
unsere Schleifmaschinen haben®, berichtet Christoph
Thoma. Ein Konzept, das Wiederholung findet. Der
Cold Rolling Day, der bereits in Kéln und in Moskau

Neu fiir den chinesischen Markt: Das Roll Surface Inspection System erkennt Fehler in der Walzenoberflache bevor Defekte entstehen

mierten sich {iber die technischen Weiterentwicklungen
des GroRwerkzeugmaschinenherstellers. ,Die Beteili-
gung am Seminar hat unsere Erwartungen tibertroffen.
Man hat gemerkt: Wir haben bei den Teilnehmern
das Interesse an Herkules und unserer Technologie
geweckt®, zieht der geschiftsfithrende Gesellschafter,

stattfand, wird 2013 in Diisseldorf und spiter in Asien
veranstaltet. Ein Seminar in Siegen mit dem Fokus auf
CBN-Schleifen und einem Anwenderbericht ist ebenfalls
fur 2013 geplant. J6rg Naumann: ,Wie beim Seminar in
China werden wir den Teilnehmern dort vermitteln, dass
Herkules einfach mehr bietet als die Wettbewerber®.
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Zuverlassige Lokalisierung oberflachennaher Fehler

Risse und andere Fehler nahe der Walzeno-
berfliche fithren im schlimmsten Fall zu
gefihrlichen Defekten wihrend der Produktion
und zu langen Ausfallzeiten. Diese Fehler
sicher und frithzeitig zu erkennen, ist dem-
entsprechend eine wesentliche Anforderung
der Industrie. Eine Anforderung, die Herkules
mit der neuentwickelten Ultraschallanlage US
0-XX erfullt. Mit 5 Képfen und Winkeln von

0,70 und 90 Grad schallt sie von 0 — 300 mm in die
Werkstiickoberfliche ein. So ermdglicht die Anlage
die liickenlose Messung des Werkstiicks und lokali-
siert zuverldssig Defekte in der Walze.

Gemeinsam mit einem Kunden entwickelte Herkules
die Ultraschallanlage innerhalb von nur drei Mona-
ten — und testete sie vor Ort beim Kunden auf Herz
und Nieren. So konnten sich die vielfiltigen Vorteile
der Anlage direkt in der Praxis beweisen. Im Gegen-

Sichere Lokalisierung von Fehlern in der Walze bevor es zum Defekt kommt: die Herkules Ultraschallanlage

HERKULES USA

satz zu anderen Herstellern verzichtet Herkules
auf einen Spezialkopf mit integrierten Sen-
soren, sondern verwendet einzelne Standard-
Tauchtechniksensoren. Der Vorteil fiir den
Kunden: Sie sind flexibel auf die Anwen-
dungen und die gewiinschte Frequenz anpass-
bar und kénnen im Servicefall unkompliziert
und kostengiinstig ausgetauscht werden.
Durch die einzelne Erfassung der Sensoren
mit einer 8-fachen Multiplexerkarte kdnnen
deren Messergebnisse getrennt voneinander
beurteilt werden. Bei Uberschreitung eines
Grenzwerts weist die bewihrte, intuitiv bedi-
enbare Anzeigentechnik der HCC/KPM 10
Steuerung darauf hin. Ebenfalls Alleinstel-
lungsmerkmale am Markt: Das ausgezeichnete
Ankoppelverhalten der Anlage und die eigene
Wasserversorgung. Die Ultraschallanlage stellt
sehr sauberes Wasser zur Verfiigung, das
anschliefend als Schleifwasser weiterverwen-
det werden kann.

Zuverldssige Messergebnisse, flexibler Einsatz,
liickenlose Einschallung — mit der US 0-XX
beweist Herkules erneut, dass wir Technik ent-
wickeln, die am Markt Mafistibe setzt.

Harald Kraft

Ein Event der Extraklasse

1998 hatten der geschiftsfithrende Gesellschaf-
ter von Herkules, Christoph Thoma, und die
beiden Geschiftsfithrer Sam Kube (Herkules
USA) und Albert Plekker (KPM) eine gemein-
same Vision: Sie wollten den Kunden in Nord-
amerika die Gelegenheit geben, sich bei einem
ganz besonderen Event und in entspannter
Atmosphire direkt mit dem Top Management
des Unternehmens tiber zukiinftige Zusam-
menarbeit und technologische Méglichkeiten
auszutauschen. Beim Open House im August
2012 wurde diese Vision der Kundenbindung
nun schon zum 14. Mal Wirklichkeit. Mit 90
Teilnehmern aus 30 Unternehmen kamen so
viele Giste wie noch nie nach Ford City, Penn-
sylvania, um sich beim Golf miteinander zu
messen und sich iiber die neusten technischen
Entwicklungen zu informieren.

In kleinen Gruppen nahmen die Teilnehmer
beim Open House die Gelegenheit war, hin-
ter die Kulissen von Herkules USA zu bli-
cken. Bei mehreren Prisentationen und einem
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Hdchste Konzentration auf dem Griin: der geschaftsfiihrende Gesellschafter der HerkulesGroup, Christoph Thoma, beim Golftunier

Werksrundgang tiberzeugten sie sich direkt vor
Ort von der prizisen Bearbeitung von Werkstii-
cken mit Herkules, WaldrichSiegen und Union-
Chemnitz Werkzeugmaschinen. Auch ein hoch-
klassiges Turnier auf dem gruppeneigenen Golf
Platz in Lenape Heights bot reichlich Gelegenheit
fuir Fachgespriche und Diskussionen.

Sportlicher Wettkampf, innovative Technik,
technische Diskussionen: Das Open House
2012 wurde zu dem erfolgreichen Event, das
sich die drei Initiatoren damals ertraiumt hat-
ten. Am 9. August 2013 wird es seine Fortset-
zung finden.

Michael Chocigj Jr.
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Neue Technologie fiir
alte Maschinen

Groflwerkzeugmaschinen, die in der Produk-
tion eines industriellen Unternehmens tiber
viele Jahre rund um die Uhr im Einsatz sind,
unterliegen einem natiirlichen Verschleifs. Sie
geniigen dann nicht mehr den produktiven
Anforderungen an Genauigkeit und Zuverlds-
sigkeit. Bevor diese Maschinen jedoch durch
eine Neumaschine ersetzt werden, iiberpriifen
unsere erfahrenen Techniker und Verkaufs-
ingenieure, ob eine Modernisierung durch
Herkules wirtschaftlicher ist.

In die Jahre gekommene Werkzeugmaschinen
mit solider Grundausstattung werden von
unseren Wettbewerbern mechanisch tiberholt,
um die Maschine auf den Stand zu bringen, die
sie bei ihrer Neuanschaffung hatten. Herkules
bietet hier eine iiberzeugende Alternative.
Neben der mechanischen Uberholung wird die
gebrauchte Maschine mit neuster elektrischer
und elektronischer Ausstattung ausgeriistet,
so dass sie nach der Modernisierung auf dem
technischen Stand einer Neumaschine ist.
Von der routinemifiigen Instandhaltung bis
zur kompletten Uberholung einer Maschine
— Herkules USA bietet ein mafigeschneidertes
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Von der veralteten Maschine zu modernster Technik- die erfolgreich abgeschlossene Modernisierung einer Farrell Schleifmaschine

Modernisierungspaket. Je nach Anforderung wird
die Mechanik nachbearbeitet, modernste HCC/KPM
Steuerungen, Mess- und Uberwachungssysteme
integriert oder Elektrik und Antriebe ausgetauscht.
Neue Komponenten wie Liinetten, Reitstock und
Antriebe werden komplett neu konstruiert, gefertigt
und in die Maschine integriert. Ob Konstruktion,
Ersatzteilbeschaffung, CNC-Fertigung oder Monta-
ge — alle Maflnahmen werden direkt vor Ort in Ford
City, Pennsylvania, durchgefiihrt.

Neben der Modernisierung von Herkules
Maschinen hat Herkules USA grofle Erfah-
rung in der Modernisierung von Maschinen
aller Fabrikate. Alleine im Jahr 2012 erhielt
Herkules USA Auftrige von namhaften Her-
stellern wie Alcoa Inc. (Indiana und Iowa),
NLMK Indiana, Altos Hornos de Mexico S.A.B.
de C.V. (Mexiko), Nucor Steel Decatur, LLC
(Alabama) oder Steel Dynamics Inc. (Indiana).

Robert Curler

Das Beste von Herkules fiir das Goznak Qualitatspapier

Seit 1993 erzielt die Krasnokamsker Papier-
fabrik Goznak mit einer Schleifmaschine
von Herkules héchste Oberflichenqualititen
bei seinen Walzen. Diese Qualitit ist fiir die
Herstellung von hochwertigem Papier eine
absolute Grundvoraussetzung. Seit 20 Jahren
tiberzeugt sich das russische Unternehmen so
jeden Tag aufs Neue von der Verlisslichkeit
von Herkules.

Als Goznak entschied, in eine neue Walzen-
schleifmaschine zu investierten, fiel die Wahl
erwartungsgemifl wieder auf Herkules. Inner-
halb von zwolf Monaten wurde die Papier-
walzenschleifmaschine P30 WSB 400 x 6000
CNC Monolith™ von Herkules konstruiert,
produziert und schlieflich beim Kunden in
Betrieb genommen. Wie sehr Goznak von der
Herkules Maschine tiberzeugt ist, zeigte ein
selbst gefertigter Banner bei der offiziellen,
feierlichen Inbetriebnahme. ,Das Beste von
Herkules fiir das Goznak Qualititspapier” stand
in groflen Buchstaben in der Produktionshalle.

Mit der Maschine wird Goznak die Produktqualitit
seiner werthaltigen Papiere signifikant erhohen.
Das Monolith™ Bett der Maschine sorgt fiir eine
einzigartige Stabilitit und Dampfungseigenschaf-
ten, indem es Vibrationen von auflen und innen
absorbiert. Walzen mit einem Durchmesser bis zu

1.450 mm und einer Linge bis zu 6.000 mm
kénnen so prizise geschliffen werden. Das im
Lieferumfang enthaltene Messgerit ist eben-
falls ein Garant fiir genaue Arbeitsergebnisse
bei minimalen Bearbeitungszeiten.

Artur Frick
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Feierliche Inbetriebnahme mit selbstgestaltetem Banner: "Das Beste von Herkules fiir das Goznak Qualitatspapier”
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RSGETRIEBE

Zusammenschluss: RSGetriebe gehdrt zur HerkulesGroup

Schon seit Jahren waren sie als Lieferant eng mit Herkules und WaldrichSiegen verbunden, jetzt
sind sie ein fester Teil der Unternehmensgruppe: der Getriebehersteller RSGetriebe, vormals
RS Antriebstechnik. Die rund 80 Mitarbeiter konstruieren und fertigen mit Leidenschaft und groRem
Know-how hochwertige Getriebe und Friskopfe fiir die GroRwerkzeugmaschinen der Unternehmen
der HerkulesGroup. Somit spielen die Getriebespezialisten aus Sonthofen eine wichtige Rolle bei der
Umsetzung des Ziels, die Fertigungstiefe zu erhdhen und alle wichtigen Komponenten in den Unter-
nehmen der Gruppe zu produzieren. Mit der Ubernahme im April 2012 erhéhten die Unternehmen
die Flexibilitit in der Fertigung und machen sich unabhingig von externen Zulieferern.

HERKULES

Mit Herkules immer einen Schritt voraus

Die voestalpine Stahl AG mit Sitz in Linz beweist wieder einmal, dass ihr Slogan ,einen Schritt voraus*
mehrals nur Worte sind. Als erstes Unternehmen weltweitbearbeitet der Stahlproduzentdie Arbeits-und
Stiitzwalzen der neuen Plate Mill Anlage in Einbaustiicken. Mit Herkules fand voestalpine einen verliss-
lichen Partner fiir dieses Projekt: Herkules entwickelte die speziell konzipierte WS 1100 x 10000 CNC,
die Werkstiicke mit einem Gewicht bis zu ca. 230 t und einem Durchmesser bis zu 2.100 mm prizise
und produktiv schleift. Wie bei einem kiirzlich erfolgreich durchgefithrten CBN-Schleiftest gehen
Herkules und voestalpine auch bei diesem Projekt neue Wege und bringen den Beweis ,einen Schritt
voraus“ zu sein. Lars Billig

HERKULES ASIA PACIFIC

Eine neue Generation des Erfolgs

Vor nicht einmal fiinf Jahren {ibernahm Mirko Hebig die Leitung der Herkules Asia Pacific Office in
Singapur von seinem Vater, Harald Hebig. In dieser Zeit hat er es geschafft, die erfolgreiche Geschichte
von HAP weiterzuschreiben. Alleine im letzten halben Jahr gingen Auftrige tiber zwei Walzenschleif-
maschinen ein. Das indonesische Unternehmen P.T. Surabaya Steel Investama orderte eine WS 450 x
4500 CNC fiir sein Kaltwalzwerk und Southern HRC Sdn Bhd aus Malaysia eine voll ausgestattete
WS 600 x 6000 CNC fiir den Einsatz im Warmwalzwerk. Das malaysische Unternehmen, das fiir seine
Langerzeugnisse bekannt ist, produziert nun auch Flachprodukte und setzt dabei auf modernste Tech-
nologie von Herkules. Jens Bohmer

HERKULES / HERKULES USA

Uber alle Grenzen hinweg

Die Unternehmen der HerkulesGroup arbeiten eng zusammen und unterstiitzen sich gegenseitig.
Fiir unsere Kunden heiflt das: Jedes Unternehmen, egal an welchem Standort, liefert die gleiche,
exzellente Qualitit. Auch weil die Mitarbeiter tiber alle Grenzen hinweg zusammen arbeiten und ihr
grofies Know-how austauschen. Zum Beispiel im Winter 2012: Sechs Monteure von Herkules tausch-
ten ihren Arbeitsplatz in Siegen mit einem in Ford City, Pennsylvania. Hier unterstiitzten sie das Mon-
tageteam bei der termingerechten Fertigung einer Maschine. Drei Monate spiter waren erneut vier
Monteure dort im Einsatz. Wihrend ihres Aufenthalts teilten sie ihr Wissen mit ihren amerikanischen
Kollegen und trugen gleichzeitig mit ihrer groRen Erfahrung dazu bei, die Produktionszeiten dort zu
verbessern — eine groflartige Erfahrung, von der beide Seiten profitieren. Jakob Scheiffarth
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