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Elan - Effizientes Anlaufmanagement innerhalb
KMU-basierter Kunden-Lieferanten-Netzwerke

Damit sich der Produktions-

standort Deutschland auch in

Zukunft als attraktiv erweist, a
miissen gerade kleine und
mittelstindische Unternehmen
(KMU) die optimale Nutzung
der wertschopfenden Bereiche
vorantreiben. Eine verbesserte
Produkt- und Produktions-
planung muss sich in einem
verbesserten Produktions-
anlauf widerspiegeln, weshalb
sich ein Konsortium aus
Industrie und Forschung zur
Bearbeitung dieses Themas
innerhalb eines Verbundvor-
habens entschlossen hat.
Kleine und mittelstdndische
Unternehmen (KMU) befinden
sich mit ihren Kunden auf-
grund gewachsener Verhilt-
nisse und persdnlicher Kon-
takte auf einer guten Vertrauens-
basis. Oftmals werden dennoch
durch Ressourcenmangel und
einen verschérften Wettbewerb die
Beziehungen auf harte Proben
gestellt. Die Grundlage gemein-
samen Handelns ist meist funk-
tional motivierter Natur -es wird
nur soweit kooperiert, wie es
Befiirchtungen der Ubervorteilung
zulassen, obwohl der eigene Erfolg
meist mit dem Wachstum des
Partners gekoppelt ist. So existiert
trotz der Stabilitit der Beziehungen
keine gemeinsame Produkt- und
Produktionsplanung. Deutlich
werden diese Defizite in der
Anlaufphase, da sich alle "Unge-
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reimtheiten" offenbaren. Es ist ein
iibergreifendes Konzept des
Anlaufmanagements notwendig,
das mogliche Fehler- und Storein-
fliisse, aber auch Potenziale schon
in frithen Phasen der Produkt- und
Produktionsplanung beachtet.
Innerhalb des Projektes ELAN soll
die Entwicklung eines ganzheit-
lichen Konzeptes vorangetrieben
werden, das der Verkiirzung der
Anlaufphase dient. Organisa-
torische Ansétze und informations-
technische Hilfsmittel sollen zur
Verringerung inner- und iiber-
betrieblicher Reibungsverluste fiih-
ren. Durch die Einbindung arbeits-
und organisationspsychologischer

Wissenschaftliche Arbeiten des Jahres 20035

Der LPS konnte das Jahr 2003 sehr
erfolgreich beenden.

Am Lehrstuhl wurden in diesem
Jahr insgesamt 2 Dissertationen,
6 Diplomarbeiten und 15 fachwis-
senschaftliche Arbeiten erstellt.
Nachfolgend werden die in diesem
Jahr veroffentlichten Dissertationen
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Multimediales, informationsmo-
dellbasiertes Arbeitsplatzkom-
munikationssystem- Ein modularer
Ansatz mit normierten und standat-
disierten Datenstruktur.
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Fachkompetenz wird die besondere
Bedeutung des Faktors "Mensch"
fiir den Anlauf beriicksichtigt.
Wihrend der Projektlaufzeit erwar-
ten die Partner mehrere Produkt-
anldufe, die stetige Abgleiche mit
den entwickelten Konzepten,
Methoden und Werkzeugen ermog-
lichen. Die Projektergebnisse wer-
den in einem begleitenden Arbeits-
kreis und weiteren Workshops
interessierten Firmen zur Verfii-
gung gestellt.

Autoren:

Dr-Ing. Dieter Kreimeier

Dipl.-Ing. Jiirgen Schramm
Dipl.-Ing. Nico Hanenkamp

Heine, Ingo

Internetbasierte Dienstleistungs-
plattform fiir heterogene Automa-
tisierungsstrukturen.

Die Veréffentlichungen sind iiber
den Forderverein Produktionstech-
nik e.V. zu beziehen.
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Verbundprojekt EOS geht in die Schlussphase, doch EOS wird weiterleben

Am 23. und 24.10.2003 fand in
Friedrichshafen am Bodensee bei
der Firma ZF die vierte und letzte
Meilensteinsitzung des vom LPS
koordinierten Verbundprojektes
EOS (Embedded Online Service)
statt. Seit Projektstart im
Maérz 2001 wurde nach

Sicherheitsiiberwachung und einen
Instandhaltungsleitstand. Um die-
ses Szenario zu realisieren, miissen
auf den Geridten nur einige wenige
Richtlinien beachtet werden, die
als EOS-Standard definiert wurden.

insbesondere bei Maschinen- und
Steuerungsherstellern etablieren
wird. Dazu ist die Griindung eines
EOS-Vereins geplant, der sich aus
dem bestehenden Industriearbeits-
kreis EOS unter Einbeziehung wei-

Die EOS-Prototypen
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eines Maschinenbetreibers rea-
lisiert. Dabei ist es moglich, von
jedem beliebigen PC mit Inter- bzw.
Intranetanschluss und Javafdahigem
Standardbrowser auf die Anlagen
zuzugreifen. Kernstiick der EOS-
Plattform ist der sogenannte EOS-
Lookupserver, der das lokale Netz-
werk zyklisch nach Zielgeréten
durchsucht und diese dem Benut-
zer zuginglich macht. Zudem bie-
tet der EOS-Lookupserver weiter-
gehende Dienste an, wie etwa die

eflung weiterer Dienste

Aufgrund der sehr erfolgreichen
Projektergebnisse wird nun inten-
siv daran gearbeitet, den EOS-
Standard auch nach Projektende
im Februar 2004 in der Industrie
weiter zu verbreiten. Inshesondere
die im Projekt vertretenen Maschi-
nenbetreiber, die die EOS-Proto-
typen bereits in ihren Fertigungs-
anlagen unter realen Betriebs-
bedingungen testen, sind von der
EOS-Plattform tiberzeugt und er-
warten, dass sich das EOS-Konzept

Industrieroboter bringen Blech in Form

In der Blechumformtechnik stellt
die Verfahrensentwicklung fiir die
wirtschaftliche Fertigung kleiner
Stiickzahlen und Losgrofien einen
wesentlichen Forschungsschwer-
punkt dar. Verbunden mit dem
Trend zu immer komplexeren
Blechgeometrien zeigen die fehlen-
de Flexibilitdt und die hohen Inve-
stitionskosten die Grenzen konven-
tioneller Blechumformverfahren
immer stiarker auf. Blechumform-
verfahren, die rein kinematisch
basiert sind und keine werkstiick-
formabhéingigen Werkzeuge erfor-
dern, gentligen den Anforderungen
dagegen ideal. Ein am Lehrstuhl
fiir Produktionssysteme entwickel-
tes roboterbasiertes Blechumform-
verfahren bietet gegeniiber konven-

tionell eingesetzten Blech-
umformmaschinen eine
hohe geometrische Form-
flexibilitdt bei Verwendung
einfacher Werkzeuge. Ne-

L = Zentrale Komponente

Bewegung des
Werkzeugs

O = Dezentrale Komponente

terer Interessenten entwickeln soll.
Die Ergebnisse des Verbundprojek-
tes EOS werden zusammen mit
denen des ebenfalls vom LPS koor-
dinierten Verbundprojektes Invest-
S am 4. Marz auf einer Abschluss-
veranstaltung in der VW-Autostadt
in Wolfsburg der Offentlichkeit pré-
sentiert. Weitere Informationen fin-
den Sie unter http://www.e-0-s.org.
Autor:

Dipl.-Ing. Dipl.-Wirtsch.-Ing.
C. Faber

ben den Vorteilen niedriger
Werkzeugkosten und einer
hohen Formflexibilitat
konnen durch den Einsatz |
der Roboter komplexe Be- -
wegungsablidufe mit einer “Z
Orientierungsédnderung der
Werkzeuge im Raum
durchgefithrt werden.
Bei inkrementellen Blech-
umformverfahren wird die
gewiinschte Endkontur eines Ble-
ches durch wiederholte lokale Um-
formung erzeugt. Die Blechumfor-
mung ist dadurch gekennzeichnet,

Blechplatine  Gegenhalter

Spannrahmen

A

Bewegung des
Gegenhalters

dass neben den geringen Umform-
kriften keine oder nur eine geringe
Werkzeugformbindung besteht.
Das Prinzip des Verfahrens basiert



auf einer flexiblen Umformung
durch eine frei programmierbare
bahnsynchrone Steuerung zweier
Industrieroboter. Die Generierung
der Blechgeometrie erfolgt durch
ein schrittweises Verfahren entlang
der programmierten Bewegungs-
bahnen.

Die in den ersten Versuchen aus
Al199.5 weich gefertigten Blechbau-
teile sind einfache Regelgeometrien
und umfassen Pyramiden- und Ke-
gelstiimpfe sowie Halbkugel bzw.
Kugelabschnitte. Fiir alle bisheri-
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gen Umformversuche wurden zwei
Industrieroboter mit einer geringen
Traglast von 15 kg eingesetzt. Da
fiir die Herstellung komplexer
Blechbauteile die Anforderungen
an die Roboter weitaus hoher sind,
ist fiir das zweite Quartal 2004 die
Anschaffung von zwei modernen
Industrierobotern mit einer maxi-
malen Traglast von 360 kg geplant.
Die bislang durchgefiihrten Versu-
che zeigen, dass eine roboterbasier-
te Blechumformung mit kinemati-
scher Gestalterzeugung moglich
ist und mit den bisher eingesetzten
Werkzeugen zu akzeptablen Um-
formergebnissen fiihrt. Die ersten
Vorversuche wurden zwar bisher
nur mit einem weichen Modell-
werkstoff und an einfachen Regel-
geometrien durchgefiihrt, zeigen
aber das Potenzial dieses Verfah-
rens auf. Fiir die Weiterentwick-
lung und Optimierung des Verfah-
rens sind allerdings weitergehende
Grundlagenuntersuchungen not-
wendig, welche die Besonderheiten

des kinematisch gesteuerten Ver-
fahrens zur Umformung metalli-
scher Werkstoffe ganzheitlich be-
trachten und Erkenntnisse tiber
die Umformprozesse, ihre techno-
logischen Parameter und deren
komplexe Wechselwirkungen ge-
winnen lassen. Langfristig ist die
Entwicklung des Umformverfah-
rens hin zu einem hochflexiblen
und rein kinematisch basierten Ver-
fahren geplant. Uber eine Modifi-
kation der Werkzeuge und eine
Stabilisierung des Umformprozes-
ses sollen die Voraussetzungen fiir
eine Optimierung des Verfahrens
geschaffen werden, um Blechbau-
teile durch einen 'gezielt gefiihrten'
Spannungszustand herzustellen.
Damit soll erreicht werden, dass
die Bauteile reproduzierbar und
innerhalb der Fertigungstoleranzen
hergestellt werden.

Autor: Dipl.-Ing. Oliver Dewald

3. Symposium "Shanghai Production Dialogue" erfolgreich verlaufen

In Kooperation mit der deutsch-
chinesischen Handelskammer hat

das chinesisch-deutsche Hoch-
schulkolleg (CDHK) an der Tongji
Universitdt und der LPS den dies-
jahrigen Shanghai Production Dia-
logue am 9. und 10. Oktober 2003
ausgerichtet. Die dritte Veranstal-
tung dieser Reihe stand unter dem
Motto "China - A Production Place
with High Potential for Innovation".
Ein breites Spektrum von Teilneh-
mern aus Forschung und Industrie
fand sich im Hotel Sofitel Hyland
im Zentrum von Shanghai ein, um
aus den spannenden Vortrdagen

neue Erkenntnisse fiir die eigene
Arbeit zu gewinnen. Zahlreiche
Joint-Venture-Partner sowie chine-
sische Niederlassungen deutscher
Unternehmen waren vor allem
durch chinesische Fiihrungskréfte
vertreten.

Redner waren u.a. Prof. Dr.-Ing.
Wan Gang, Prasident des CDHK,
Prof. Fan Liu Qun, CIMS Research
Center/Tongji Universitdt und Dr.
Armin Knors, Bayer Polymers
Shanghai. Der Beitrag "Lifecycle
Management for Digital Facto-
ries" von Prof. Zhang Weimin
(CDHK) und Nico Hanenkamp
(LPS) zeigte auf, welche Ziele
mit Digitalen Fabriken verfolgt
und erreicht werden konnen
und demonstrierte das Potenzial
an einem praktischen Anwen-
dungsfall bei der Firma Shanghai
Krupp Stainless. Das gemeinsame
Verbundprojekt "MAPS - Modellie-
rungsmethodik zur Optimierung
der Aufbau- und Ablauforganisati-
on komplexer Produktionssysteme"

Auszeichnung fiir Peter Diiltgen

Dipl.-Ing. Peter Diiltgen, seit April
2002 wissenschaftlicher Mitarbeiter
am LPS, erhielt von der Carl-Edu-
ard-Schulte Stiftung des VDI neben
vier weiteren Maschinenbauabsol-
venten den Forderpreis 2003. Der
Preis dient zur Forderung heraus-

ragender wissenschaftlicher Leis-
tungen des technisch /wissen-
schaftlichen Nachwuchses. Die
Auszeichnung wurde am 3. Juli
2003 im Industrieclub Diisseldorf
feierlich tibergeben.

war abschlieend Gegenstand ei-
ner intensiven Diskussion.
Neben den Vortrdagen und Diskus-
sionen boten Kaffeepausen und das
gemeinsame Abendessen ein Fo-
rum zum Erfahrungs- und Infor-
mationsaustausch. Die Resonanz
auf die Veranstaltung war sehr po-
sitiv, viele Teilnehmer vertraten
die Meinung, dass gerade Foren
dieser Art geeignet sind, um neue
Kontakte zu kniipfen und einen
intensiven Wissensaustausch zu

pflegen. Die néchste Veranstaltung
dieser Reihe wird voraussichtlich
im Frithjahr 2004 stattfinden.

Autor: Dipl.-Ing. Nico Hanenkamp
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Bochumer Forum Produktionssysteme: In Netzwerken produzieren
- Visionen, Strategien und Erfahrungen im Supply Chain Management -
am 05. Februar 2004 im Novotel Bochum

Der Trend der Produktionsunter-
nehmen in Richtung Outsourcing
von Fertigungsprozessen, die nicht
Inhalt des Kerngeschifts sind, ist
in den vergangenen Jahren weiter
gestiegen. Neben Effizienzvorteilen
fithrt diese Strategie jedoch zu einer
Zunahme tiberbetrieblicher Ar-
beitsteilung und damit zu einer
verstarkten Abhingigkeit von zu-
verldssigen Lieferbeziehungen. Aus
diesem Grund spielt die Fahigkeit
Kooperationen effizient aufzubau-
en, zu pflegen und zu verbessern
einen entscheidenden Faktor fiir
die nachhaltige Wetthewerbs- und
Wandlungsfahigkeit von Unterneh-
men.

Auf dem Bochumer Forum Produk-
tionssysteme werden namhafte Ver-

treter aus verschiedenen Branchen
der Industrie beispielhafte Visionen,
Strategien und Erfahrungen in der
Thematik des Supply Chain Mana-
gements priasentieren. Im Fokus
des Forums stehen dabei die fol-
genden Themenschwerpunkte:
- Softwaretools fiir das Supply
Chain Management

- Qualitdtssicherung in Produkti-
onsnetzwerken

- Supply Chain Management in
der Industrie

Neben den Vortrdgen gibt das Bo-
chumer Forum Gelegenheit zum
Wissens- und Erfahrungsaus-
tausch. Des Weiteren werden in
Verbindung mit dem Bochumer Fo-
rum die Fortschritte und Ergebnis-
se des vom Bundesministeriums

fir Wirtschaft und Arbeit (BMWA)
geforderten Verbundprojektes IN-
TERKON (Internetbasierte Koordi-
nation foderativer KMU-Netz-
werke) vorgestellt.

Wir sind sicher, dass sich aus dieser
Zusammenstellung heraus Impulse
fiir Ihre eigene Arbeit ableiten las-
sen. Wir wiirden uns freuen, Sie zu
einem Besuch in Bochum begrii-
Ben zu diirfen. Das ausfiihrliche
Programm, weitere Informationen
zum Verbundprojekt INTERKON
und die Moglichkeit zur Anmel-
dung finden Sie unter
http://www.interkon.net.
Autoren:

Dipl.-Ing. Marcus Golembiewski
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Fussballspiel Studentische Hilfskréifte gegen LPS-Mitarbeiter

Am 3. Juli dieses Jahres fand das
jahrliche LPS- Fullballspiel statt,
in dem die Mitarbeiter des Lehr-
stuhls gegen die studentischen

Hilfskréfte erneut ihre gldnzenden
fullballerischen Fahigkeiten unter
Beweis stellen sollten.

Bedauerlicherweise hat es an die-
sem Tag stark geregnet, weshalb
sich unser Oberingenieur zusam-
men mit einer Gruppe Abweichlern

eher fiir den Plan B begeistern
konnten, der sich dem Genuss von
Wiirstchen und Bier in der Pilotfa-
brik widmete.

Am spiten Nachmittag, als der Re-
gen nachlieB3 und vereinzelt sogar
die Sonne rauskam, wurde
dennoch gespielt, allerdings mit
zwei stark reduzierten Mannschaf-
ten. In einem hoch brisanten Spiel
haben es die Mitarbeiter in der er-

Neuer Mitarbeiter am LPS

Seit dem 1.08.03 ist Herr Dipl.-Ing.
Jan Golz wissenschaftlicher Mit-
arbeiter am LPS. Er ist in der
Arbeitgruppe Produktionsauto-
matisierung eingebunden und be-
arbeitet das von der AIF geforderte

Projekt: "Aufbau einer Steuerungs-
erweiterung zur In-Prozess-
Kompensation der Warmeausdeh-
nung fiir das Radial-Axial-Walzen
von Ringen mit Rechteckquer-
schnitt".

sten Halbzeit geschafft, sogar drei
Tore zu schiefien. Was in der zwei-
ten Halbzeit folgte, &hnelte eher
einem totalen Desaster. Mit ihrem
starken Stiirmer Ahmet Smajic und
der tiberragenden Verena Quis-
kamp konnten die Hiwis nicht nur
kadmpferisch und konditionell tiber-
zeugen, sondern auch sehr kreativ
mit glanzvollen Péssen eine zwei-
stellige Torzahl herzaubern.
Sowohl die zahlreichen Auswech-
selungen als auch die kompetente
Assistenz von Prof. Meier haben
nicht geholfen, diese Katastrophe
noch abzuwenden. Nach dem dies-
jahrigen Ausrutscher sind die Mit-
arbeiter nun gefordert die Spielvor-
bereitung fiirs nidchste Jahr ein
wenig ernster zu nehmen, um wie-
der an die ruhmreiche Tradition
der siegreichen Assistenteams in
den Spielen gegen die Hiwis an-
kniipfen zu kénnen.

Autor: Dipl.-Ing. Hasan Samjic
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